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tout transformateur, par le bofcinage d'un fil conducteur isole sur deux 
supports isolants 8 et 10, comme iadique sur les figures 1 , 2, 5 et 4 # 
Dans le cas ou les anneaux 9 ne sont pas ngcesaaires les deux 
r:rr -s r + s * sol ants ?<r.-ent j'en former qu'ub. 
I Tl n'est -as precis* i c ? la nature du bobinage, qui depend du type 

d ? utilisation. Par exempli: dans le cas d'une tension faible du seoondaire, 
avec d£bit important de courant, l»enroulement secondaire est obtenu par 
quelqnes spires d'une barre de cuivre de forte section. 
C- Les deux embo-uts sont obtenus par l 1 assemblage de plaques parallel es de 
10 toles pour transformateur, Isoldes entre elles, soit circulaires dans le 
cas des figures 7 et 8, soit carries dans le cas des figures Q et 10. 
L* assemblage de ces toles peut se faire par des rivets en plastique ou 
isol^s. 

On cree alors, grace a des machines-outils, dans le centre des 
15 embouts un trou trdnconique qui permettra de placer les embouts aux extr£- 

mit£s du noyau central, conme indiqu£ sur les figures 1, ? f 3 et A. 

On usine d* autre part les bords exterieurs, soit sous forme tronco- 

nique si les embouts sont circulaires, ou sous forme de tronc de pyrandde 

si les embouts sont carres. 
20 IV- L' armature 10 est obtenue, oomne dans le cas du noyau, par le bobinage d'une 

bande de tole de faible dpaisseur, de largeur constants, but un mandrin 

cylindrique ou parall£Lip£dique k base carr£e suivant la forme de l f armature, 

qylindrique comme dans le cas des figures 11 et 12, ou parall&ipedique 

oomme dans le cas des figures 13 et 14 ; lot encore la tfile est isol^e sur 
2S les deux faces, par exemple par un vemis, et les extremity sont maintenues 

par collage ou par des rivets en plastique ou isol£s. 

LeB deux extr6idt& de I 1 armature sont ensuite usin£es en forme de 

troncone ou de tronc de pyrandde, suivant la forme de 1* armature, conme 

indiquel sur les figures 11 , 12, 13 et 14. 
30 Les usinages des extr6nit£s du noyau des embouts et de I 1 armature 

advent etre soi*?nes suffTsanment de telle sorte que, les diff brents £L6aents 

^tants assembles, none aynns le minimum possible d»entrefer pour dviter les 

pertes. 

Toutes ces uarties usin^es, qui doivent entrer en contact lors de 
35 l f assemblage du transformateur, sont pr^alablement vernies pour £viter les 
courants narasites. 

L f ensemble etant mont* nous avons done un circuit magn£tique ferm6 
et nous sommes bien en pr&ence d f un transformateur. On peut dfemtrer trfes 
facilement que, pour une meme section du noyau et le m&ae poids de cuivre, 
40 pour un transformateur par cette technologie on fait une £oonomie en poids 
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de fer appreciable par rapport a un transforaateur suivant la technologie 

classique. Cette e'conomie de poids se fait an niveau des embouts. 
E- Les bornes 4 de la tension d» entree du primaire et de la tension de sortie 

du secondaire qui sont i soiree par des bagnes isolantes 5, peuvent Stre 
5 disposes, soit sur xm des embouts oonae indiqtu* sur la figure 2, soit am? 

une face de ^armature. 
F- Le noyau et 1* armature exterieure dans certaines applications, peuvent 

servir comme enroulements primaire et secondaire ; dans ce cas le transfor- 

mateur ne comporte pas d' enroulements en cuivre. 
1° 3)an 9 d'autres cas le noyau ou 1* armature peuvent servir d^nroule- 

ments secondaire a et dans ce cas nous n f avons que I'enroulement primaire 

en cuivre. 

Les figures 21 et 22 montrent le noyau central 2 utilise" oomne 
enroulement primaire avec ses bornes d» entree 23 et 24 et l , anaature 13 
15 utilises comme enroulement secondaire avec ses bornes de sortie 25 et 26. 

Les £paisseurs de la t6le utilisee dans le noyau central et dans 1« armature 
peuvent fitre diff^rentes. Les bornes traversent les b agues isolantes 22. 
G- Dans le cas des petits transforaateurs pour soudure a arc a fuite autor^gu- 
lateurs on utilise, dans le cas des figures 1 et 2, un assemblage de 
20 plusieurs anneaux de tole isol^e. 

Si 1* armature est circulaire les anneaux de tfile sont circulaires 
et raontee glissants sur le noyau comme indique* sur les figures 15 et 16. 

Si 1" armature est carree lee anneaux de tole sont de fonae carree 
et monies glissants dans l 1 armature conne indique* sur les figures 17 et 18. 
25 Le trou central est de diamfetre sup&ieur a celui du noyau. 

L'objet de ces anneaux est de cr£er la fuite magne*tique n£cessaire 
pour le fonctionnexnent du transformateur a arc. En effet, la tension secon- 
daire, qui doit Stre d , environ de 50 h TO Volts avant l , amorcage de l'arc 
electrique, doit deecendre k 25 ou 30 Volts des que cet arc est amorc£, 
30 c'est a dire dhs qu^l y a de*bit de courant. 

Pour cela il est n£cessaire, par des essais successifs, de trouver 
la valeur de I'entrefer n£cessaire qui doit subsister entre ces anneaux 
et le noyau ou 1 'armature suivant qu'ils sont montes glissants sur 1* arma- 
ture ou sur le noyau. Bans le cas des figures 3 et 4 la fuite magnStique 
35 est obtenue par 1* armature 9 qui est obtenoe de la meme man! fere que 

l 1 armature exterieure et qui est isol£e par le support 8 et la bague 19. 
H- L* armature et les deux embouts sont main terras, soit par le rabattement des 
deux extr&Ltes du mandrin 2, soit par dee vis Serous ou des entre toises 15 
rabattues aux extedmites 18, comme indique* dans les figures 1 et 2. Id 
40 encore pour eviter les partes par effet Joule il faut veiller a un bon 
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isolement des toles entre elles. 
I- L 1 armature et les deux eabouts foxment done un ensemble compact cylindrique 
ou parall&ipddique qui enfenne entifereaent les eirrouleaents du transforms 
teur. 

II est possible en eoignant les £tanch£it<5s, d»utiliser le circuit 
magngtique coiame recipient dans lequel on introduit en 16, comae indiquS 
sur les figures 2 et 4, de 1'huile de refroidissement. 

Cette technologie peut 6tre aussi utilises dans la fabrication 
d ' auto transf ormateurs et de tout autre utilisation du circuit magn^tique. 
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Coupe A A 
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FIG 3 
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Coupe A A 
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